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БЛАГОДАРИМ ВАС ЗА ВЫБОР НАШЕЙ ПРОДУКЦИИ 

Эта инструкция содержит всю информацию и советы по применению, которые 
необходимо учитывать при эксплуатации станка. 
Кроме того, сюда включены советы по техническому обслуживанию и 
периодическому ремонту, которые позволят Вам поддерживать станок в отличном 
рабочем состоянии. 
Рекомендуем Вам внимательно прочитать всю инструкцию, прежде чем 
приступать к работе со станком в первый раз. 
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1 ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ 

1.1 Рекомендации по применению и обслуживанию 

При составлении данной инструкции мы приняли во внимание все те операции, 
которые обычно выполняются на станке. 
Старайтесь всегда держать эту инструкцию недалеко от станка. 
Рекомендуем не осуществлять никаких других видов обработки или ремонта, не 
указанных в данной инструкции. 
ЭЛЕКТРОСХЕМЫ СТАНКА НАХОДЯТСЯ ПОД ЭЛЕКТРОЩИТОМ. КАКИЕ -
ЛИБО ВИДЫ РЕМОНТА ДОЛЖНЫ ПРОИЗВОДИТЬСЯ ИСКЛЮЧИТЕЛЬНО 
ЛИЦОМ ОТВЕТСТВЕННЫМ ЗА ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ. 

1.2 Идентификация станка 

На правой стороне станка находится опознавательная табличка. 
В случае заказа запчастей или обращения за советом по эксплуатации нужно 
всегда ссылаться на тип станка, номер и напряжение, указанные на табличке. 
Категорически запрещается снимать её или изменять содержащиеся в ней 
характеристики. 
На КЛЕЕНАНОСЯЩЕМ СТАНКЕ SBR, к которому относится данная инструкция, 
находится следующая табличка: 



Изд. 04/00 Рев 

2 СОВЕТЫ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ И МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ 

1) РАБОТАЙТЕ НА ДЕРЕВООБРАБАТЫВАЮЩИХ СТАНКАХ, СОБЛЮДАЯ 
ТЕХНИКУ БЕЗОПАСНОСТИ. 

2) Внимательное и тщательное следование всем указаниям, содержащимся в 
этой инструкции, обеспечит правильное и безопасное использование станка. 

3) Осуществлять работу на станке разрешается только людям старше 18 лет и 
прошедшим специальное обучение. Желательно, чтобы ответственный по 
технике безопасности на предприятии убедился в том, что персонал, 
работающий со станком, прочитал и понял данную инструкцию. 

4) Техническое обслуживание станка также должно осуществляться специально 
обученным персоналом старше 18 лет. 

5) Настоятельно рекомендуем, чтобы персонал, использующий данную 
публикацию для технического обслуживания и ремонта, имел базовые знания 
о механике и технике ремонта. 

6) ЛЮБОЕ ИЗМЕНЕНИЕ ИЛИ УДАЛЕНИЕ ЗАЩИТНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ МОЖЕТ 
ВЫЗВАТЬ СЕРЬЁЗНЫЕ ПОСЛЕДСТВИЯ. 
СТРОГО ВОСПРЕЩАЕТСЯ СНИМАТЬ, ВЫНИМАТЬ ИЛИ УДАЛЯТЬ ТАКИЕ 
ЭЛЕМЕНТЫ. 
ОТЛИЧНОЕ ФУНКЦИОНИРОВАНИЕ ЗАЩИТНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ ДОЛЖНО 
БЫТЬ ВСЁ ВРЕМЯ ГАРАНТИРОВАНО ПОСРЕДСТВОМ ПЕРИОДИЧЕСКИХ 
ПРОВЕРОК. 
ЛЮБОЕ ПОВРЕЖДЕНИЕ ИЛИ ДЕФЕКТ ДОЛЖНЫ БЫТЬ НЕМЕДЛЕННО 
УСТРАНЕНЫ. 



3 ОПИСАНИЕ СТАНКА 

Клеенаносящий станок SBR - это результат многолетней работы в секторе 
роликовых станков. 
Эти станки очень практичны и удобны в употреблении и, кроме того, могут 
автоматически выполнять рабочие циклы. 

Работа, осуществляемая данными станками, состоит в нанесении 
равномерного слоя клея на деревянные панели различной высоты. 

Панель устанавливается между двумя роликами, которые перемещают её на 
противоположную сторону, нанося в это время слой клея. 

Основные характеристики: 

1) Непрерывное и равномерное нанесение клея по всей рабочей ширине, 
благодаря специальным амортизаторам, которые сглаживают возможные 
неровности некалиброванных панелей. 

2) Наличие ролика-распределителя в особой резиновой оболочке, который 
позволяет производить различные выравнивания. 

3) Микрометрическая дозировка клея, осуществляемая при помощи 
отшлифованных распределительных ванночек. 
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4 ОПЦИИ 

1. Подающие холостые ролики 

2. Принимающие холостые ролики 

3. Вариатор скорости 

4. Сменные ролики - распределители 

5. Подвижные передний и задний защитные элементы с переключателем 

5 ЗАЩИТНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ, УСТАНОВЛЕННЫЕ В ЦЕЛЯХ БЕЗОПАСНОСТИ 

Изготовитель предусмотрел следующие защитные элементы: 

1) Передний и задний защитные элементы 
Прочно закреплены 2 винтами, находятся на боковых сторонах станка. 
Опция двигающие защиты: они вызывают немедленную остановку работы 
станка. 

2) Передняя защитная рейка 
Над местом подачи панелей, предназначенных для нанесения клея, находится 
металлическая рейка. Она вызывает немедленную остановку работы станка. 

3) Серия табличек 
Обращают внимание оператора на меры безопасности (см. рисунок) 

4) Кнопка экстренной остановки 
Кнопка экстренной остановки находится на панели управления, 
расположенной на правой стороне станка. При её нажатии станок прекращает 
работу. 

Особенно берегите руки при обработке деревянных панелей 
толщиной больше 30 мм! 

i 
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6 ИНДИВИДУАЛЬНЫЕ СРЕДСТВА ЗАЩИТЫ 

Несмотря на все предусмотренные средства защиты и безопасности, 
существует опасность возникновения следующих ситуаций: 

- ПОРАЖЕНИЯ, ВЫЗВАННЫЕ ВЫБРОСАМИ ИЛИ ПАДЕНИЕМ 
ОБРАБАТЫВАЕМЫХ ЭЛЕМЕНТОВ 

- ЗАЦЕПКА ОДЕЖДЫ ЗА ПОДВИЖНЫЕ ЧАСТИ СТАНКА 
- ОПАСНОСТЬ ПОЖАРА 
- ОПАСНОСТЬ ПОРАЖЕНИЯ ТОКОМ 
- ОПАСНОСТЬ, ВЫЗВАННАЯ ИЗДАВАЕМЫМ ШУМОМ 

Индивидуальные средства безопасности во время установки, наладки, 
использования или эксплуатации станка: 

- перчатки (для работы с деревянными панелями) 

- обувь с твёрдой и нескользящей подошвой 

Кроме того, одежда должна быть соответствующей для того, чтобы избежать 
возможности: 

- зацепки 

- замятия 

- скольжения 

- истирания 

Дополнительная информация содержится в главе 2. Советы по эксплуатации. 
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7 ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 

7.1 ВЕС 

Нетто 
90 кг 

. Брутто 
100 кг 

7.2 ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ 

Ширина 700 мм 
Длина 500 мм 
Высота 750 мм 

7.3 ПОЛЕЗНОЕ РАБОЧЕЕ ПРОСТРАНСТВО 

Модель Ширина мм Толщина мм 

SBR 250 230 мм 0/100 мм 
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7.4 ДИАМЕТР РОЛИКОВ 

Диаметр роликов-распределителей - 150 мм 

7.5 СКОРОСТЬ ПОДАЧИ ПАНЕЛЕЙ 

Скорость подачи может быть установленная и варьируемая. 
Установленная скорость подачи (с редуктором 1 : 20) = 28 м/мин 
Установленная скорость подачи (с редуктором 1 : 15) = 37 м/мин 
Варьируемая скорость подачи (с редуктором 1 : 20) = от 7 до 35 м/мин 
Варьируемая скорость подачи (с редуктором 1 : 15) = от 9 до 45 м/мин 

7.6 ХАРАКТЕРИСТИКИ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЯ 

Напряжение Вольт 4-оо 
Частота Гц So 
Ток номинальный А 

Мощность кВт 0,18 

Номер фазы № 3 

Класс изоляции Кл F 
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8 ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ 

8.1 МАТЕРИАЛЫ 

Клеенаносящий станок для панелей мод. SBR был спроектирован и изготовлен 
для нанесения клея на деревянные Панели (размеры указаны в пар. 7.3) 
Рекомендуется использовать данный станок только для операций, описанных в 
этой инструкции. 

8.2 ИСПОЛЬЗОВАНИЕ НЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ 

Всё то, что противоречит вышеописанным указаниям, считается 
использованием не по назначению. 

Использованием не по назначению считается также обработка материалов, 
отличающихся от тех, которые указаны в пар. 7.3, как, например, материалы, 
содержащие вредные или жидкие вещества, пена или неметаллы. Это может 
повлечь за собой выброс вредных для здоровья веществ, серьёзные 
электрические и/или механические неполадки, может вызвать опасность 
пожара или взрыва. 

Использованием не по назначению считается также обработка небольших по 
величине панелей, которые необходимо поддерживать во время процесса 
нанесения клея, приближая таким образом руки к работающим механизмам 
станка. 

ВОСПРЕЩАЕТСЯ прислонять к станку инструменты во время его работы, 
наладки или ремонта. 

ВОСПРЕЩАЕТСЯ забираться и/или вставать на станок или его составные 
части. 

Изготовитель станка не несёт ответственности за повреждения, 
нанесённые людьми, животными или вещами, которые были вызваны 
использованием станка не по назначению. 
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9 ПЕРЕНОС И ТРАНСПОРТИРОВКА 

Клеенаносящий станок высылается упакованным в деревянный ящик или 
завёрнутым в нейлоновую плёнку. 
Перенос станка возможен при помощи подъёмников и транспорта таких, как: 

- - автопогрузчик 

- - подъёмник 

- - подъёмный кран 

Вес указан в пар.7.1, а части, за которые поднимать - на рисунке. 

В момент переноса убедиться в том, что на пути нет никаких препятствий. 

Хранить упаковочные материалы в сухом месте, защищённом от дождя, снега 
или влаги. 

Во время всех этапов перемещения рекомендуется предпринять меры 
предосторожности, чтобы избежать нанесения ущерба людям, вещам или 
самому станку. 

V У 
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10 РАЗМЕРЫ СТАНКА (мм) 



11 УСТАНОВКА СТАНКА 

Габаритные размеры станка в положении плашмя видны на следующей схеме. 
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Чтобы избежать вибрации при работе станка, он должен быть установлен на 
стол. При установке необходимо учитывать вес. 

В целях обеспечения наибольшей безопасности и эффективности станка, 
опорная поверхность должна быть хорошо выровнена. 

Разместить станок в закрытом помещении, в удобном для работы положении и 
таким образом, чтобы подключить его к 

- сети энергоснабжения 

Помещение, в котором находится станок должно быть достаточно освещенным 
как для работы, так и для технического обслуживания. 
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12 СВОБОДНОЕ ПРОСТРАНСТВО 

Чтобы обеспечить правильную и удобную эксплуатацию в условиях 
безопасности, рекомендуется следующее местоположение станка с наличием 
свободного пространства вокруг него (размеры указаны на рисунке). 
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13 МОНТАЖ И ПОДГОТОВКА СТАНКА К ВВОДУ В ЭКСПЛУАТАЦИЮ 

Станок полностью монтируется на заводе - изготовителе за исключением ручек 
рулевого колеса. 
В любом случае, при получении станка рекомендуется внимательно осмотреть 
его, чтобы убедиться, что все составные части на месте и не пострадали во 
время транспортировки. 
Протереть станок от осадка пыли или других веществ, появившихся во время 
транспортировки. 
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14 ПОДКЛЮЧЕНИЕ СТАНКА К ИСТОЧНИКАМ ЭНЕРГИИ. 

После того, как станок был установлен и смонтирован, следует подключить его 
к электросети. 

14.1 ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯ 

Величина электрического напряжения и частоты для мотора указаны на 
табличке, находящейся на правой стороне станка (см. пар.1). 
Рекомендуется, чтобы электрооборудование соответствовало нормам CEI 64.8 
(CENELEC HD 384, IEC 364-4-41). 

Должны быть предусмотрены: 

- заземляющий провод 

- устройства автоматической защиты, установленные на станке и 
отрегулированные таким образом, чтобы гарантировать автоматическое 
отключение в соответствии с вышеуказанными нормами. 

Провода кабеля должны иметь сечение минимум 1,5 мм и должны быть 
подсоединены к зажимам R-S-T зажимной коробк. 

Жёлто-зелёный заземлённый провод должен иметь сечение минимум 1,5 мм и 
должен быть подсоединён к соответствующему зажиму, отмеченному буквами 
РЕ и расположенному рядом с зажимной коробкой. 


